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Giivenlik Onlemleri

Servisin, yalnizca yetkili personel tarafindan gerceklestiriimesi gerekir.

Yalnizca izin verilen yedek pargalar, aksesuarlar ve sarf malzemeler kullaniimalidir.
Temizlik i¢in endustriyel kimyasallar kullaniimigsa makinenin kullaniimamasi gerekir.
Makine igindeki yikanmayan 6geleri kurutmayin.

UYARI: Sa¢ bakim drunleri, yemeklik yag, aseton, alkol, benzin, gazyagi, leke ¢ikarici-
lar, terebentin, mum/parafin ve mum/parafin ¢ikaricilar gibi maddelerle kirlenmis olan
urunler, kurutma makinesinde kurutulmadan once kirleri giderilecek kadar temizlenme-
lidir. Bu tur Kirli Grunleri yikarken, deterjan Ureticisinin onerdigi deterjani kullanin ve uy-
gun olan en yuksek sicakligi se¢in. Emin degilseniz, Urtnleri birkag kez yikayin.

Kopuk kauguk (lateks kopuk), dus boneleri, su gecirmez kumaslar, plastik astarli mad-
deler ve kopuk kauguk pedlerle yapilan kiyafetler veya yastiklar gibi 6gelerin makinede
kurutulmamasi gerekir.

Kumas yumusaticilarinin veya benzeri Urtnlerin kumas yumusiticisinin talimatlarinda
belirtildigi sekilde kullaniimasi gerekir.

Kurutma déngusunidn son bolumu, 6gelerin belli bir sicaklikta kalmasini saglamak ve
zarar gérmediklerinden emin olmak icin is1 olmadan (soguk déngu) gerceklesir.
Cakmak ve kibrit gibi nesnelerin timind ceplerden ¢ikarin.

UYARI. Isinin boga harcanmamasini saglamak i¢in tum 6geler hizl bir sekilde ¢ikaril-
madiklari ve yayillmadiklari surece kurutma dongusunun sonlanmasindan once asla
makineyi durdurmayin.

Acik ates dahil diger yakitlari yakan cihazlar igin gazlarin odaya geri akisini 6nlemek
igin yeterli havalandirmanin saglanmasi gerekir.

Egzoz havasinin, gaz ve diger yakitlari yakan cihazlardan gikan egzoz gazlari igin kul-
lanilan hava borusundan tahliye edilmesi gerekir.

Makinenin, kilitlenebilir bir kapagin, kayar bir kapagdin veya makinenin kargi tarafinda
makinenin tam agiimasini engelleyen mentesenin oldugu bir kapagin arka tarafina
monte edilmemesi gerekKir.

Makine bir hav tikacina sahipse, bunun sik sik temizlenmesi gerekir.

Havin makine gevresinde biriktirilmemesi gerekir.

BU CiHAZI MODIFIYE ETMEYIN.

Bakim iglemi yaparken veya pargalari degistirirken, gug baglantisinin kesilmesi gerekir.

GuUg kesildiginde, operator erigebildigi herhangi bir yerden makinenin baglantisinin ke-
sintisinden (fis ¢cikariimis ve bosta) emin olmalidir. Bunu yapmak mimkuin degilse, ma-
kinenin yapimi ve kurulumu sayesinde, izole konumda kilitleme sistemiyle baglanti
kesikligi saglanabilir.

Kablo baglantisi kurallarina gore, kurulum ve servis iglemlerini kolaylastirmak i¢in ma-
kineye onceden ¢ok kutuplu bir anahtar monte edin.

UYARI: Cihaz zamanlayici gibi bir harici anahtarlama cihazi ile beslenmemeli veya du-
zenli olarak bir tesisatla agilip kapatilan bir devreye baglanmamalidir.

Makinenin veri plakasinda farkli nominal gerilimler veya farkli nominal frekanslar (/ ile
ayrihr) belirtiimisse cihazin gerekli nominal gerilimde veya frekansta ¢calismasi igin
ayarlanma talimatlari kurulum kilavuzunda belirtilmigtir.

Sebekeden ayirma araglariyla takilmayan ve asiri voltaj kategorisi lll kapsaminda tam
baglanti kesme imkani sunan tum kutuplarda bir kontak ayirma imkani bulunan sabit
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cihazlarda, ayirma araclarinin kablolama kurallarina uygun sekilde sabit kablolama ile
birlegtiriimesi gerekir.

+ Althktaki agizlar bir hali ile kapatilmamalidir.
*  Maksimum kuru gamasir agirhgi: 8 kg.
« Is istasyonlarindaki agirlikli emisyon ses basinci seviyesi: 70 dB(A).

» Kurutma makinesi bir yikama ekstraktérinin (WP7-6, WP7-7, WP7-8) Gzerine
yerlestirilebilir.

» Bu ulkelerde ek gereksinimler gerekmektedir; AT, BE, BG, HR, CY, CZ, DK, EE, FI, FR,
DE, GR, HU, IS, IE, IT, LV, LT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SK, SI, ES, SE, CH, TR,
UK:

— Bu cihaz kamuya agik alanlarda kullanilabilir.

— Bu cihaz, guvenli bir yolla ve mevcut tehlikelerin anlasiimasi durumunda cihazin kul-
lanimina iligkin denetim ve talimatlarin saglanmasi durumunda 8 yas ve daha buyuk
gocuklar ve fiziksel, hissi veya zihinsel beceriler konusunda yetersiz ya da deneyim
ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklarin cihazla oynamamasi
gerekir. Temizlik ve kullanici bakiminin denetim olmaksizin gocuklar tarafindan ger-
ceklestiriimemesi gerekir.

— 3 yasindan kuguk ¢ocuklar, surekli gdzetim altinda olmadikga uzak tutulmahdir.

* Ek gereksinim gerektiren diger tlkeler:

— Bu cihaz, guvenliginden sorumlu bir kiginin cihaz kullanimina iligkin denetimi veya
talimatlar dogrultusunda hareket edilmeksizin fiziksel, hissi veya zihinsel beceriler
konusunda yetersiz ya da deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler (cocuklar dahil) tara-
findan kullanim i¢in amacglanmamistir. Cocuklarin aygit ile oynamamasini saglamak
icin gerekli onlemler alinmaldir.

1.1 Genel guvenlik bilgileri

Elektronik pargalarin (ve diger pargalarin) yogusma sonucu zarar gérmesini énlemek i¢in makinenin, ilk kez kullanil-
madan dnce 24 saat boyunca oda sicakligindaki bir odaya yerlestiriimesi gerekir.

1.2 Sadece ticari kullanim igin
Bu kilavuz kapsamindaki makine/makineler sadece ticari ve endistriyel kullanim igin tasarlanmistir.

1.3  Telif hakki

Bu kilavuz yalnizca operatériin basvurmasi amaciyla hazirlanmistir ve tgulincu taraflara yalnizca Electrolux Profes-
sional AB sirketinin izniyle verilebilir.

1.4 Ergonomik sertifikasi

insan viicudu hareket ve eyleme uygun olarak tasarlanmistir ancak statik tekrarlanan hareketlerle istenmeyen calis-
ma duruslarinin sonucu olarak fiziksel baski incinmeleri meydana gelebilir.

Fiziksel ve bilissel etkilesiminizi etkileyebilecek olan trinintzin ergonomik 6zellikleri degerlendirilmis ve
onaylanmistir.

Aslinda ergonomik ézelliklere sahip olan bir trln, Ug farkli alandaki belirli ergonomik gereklilikleri yerine getirir: Poli-
teknik, Biyomedikal ve Psikososyal (kullanilabilirlik ve memnuniyet).

Bu alanlarin her biri igin gergek kullanicilarla belirli testler gerceklestirilmistir. Bu sayede urlintn, standartlarin gerek-
tirdigi ergonomik kabul edilebilirlik él¢ttlerine uygun oldugu kanitlanmigtir.
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Ayni operator tarafindan birden fazla makinenin yonetiimesi durumunda, tekrarlayan hareketler artar ve bunun sonu-
cunda ilgili biyomekanik risk de katlanarak artar.

Olasi durus riskleri makinenin tabansiz bir sekilde dogrudan zemine yerlestiriimesi durumunda kapi kolunun kullanil-
masi ve makinenin yikama makinesinin tizerine yerlestiriimesi durumunda kapi kolu, kullanici arayizu, ekran ve dig-
menin kullaniimasidir.

Operatérlerin vicut incinmelerini dnlemek icin miimkin oldugunca asagidaki 6nerileri takip edin.

* Makineyi dogrudan zemin yerine bir tabanin Gzerine yerlestirin, boylece operatérin yikleme veya bosaltma ya-
parken gereksiz yere belini blikmesi gerekmez.
Althklar igin minimum dnerilen yikseklik 300 mm'dir.

* Yukleme, bosaltma ve tasima igin uygun arabalar veya sepetler oldugundan emin olun.

» Birden ¢gok makinenin ayni operator tarafindan yonetiimesi durumunda, galisma ortamindaki is dénisimuana
dizenleyin.

1.5 Semboller

Dikkat

Dikkat, sicak yuzey

Dikkat, yuksek gerilim

Dikkat, yangin riski / yanici maddeler

Tehlike, carpma tehlikesi

Cihazi kullanmadan énce talimatlari okuyun

B
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2 Garanti sartlari ve istisnalar

Bu Urinun satin alma iglemine garanti kapsami dahilse, garanti yerel ydnetmeliklere uygun olarak sunulur ve ekip-
manin tasarlanma ve ilgili ekipman belgelerinde agiklanan amacina uygun sekilde kurulmasi ve kullaniimasi kosulu-
na tabidir.

Garanti, musterinin yalnizca orijinal parcalar kullanmasi ve basili ya da elektronik bicimde sunulan Electrolux Profes-
sional AB kullanici ve bakim belgeleri uyarinca bakim yapmis olmasi durumunda gegerlidir.

Electrolux Professional AB ideal sonuglar elde etmek ve zaman iginde trtn verimliligini korumak igin Electrolux Pro-
fessional AB tarafindan onaylanan temizlik, durulama ve kire¢ ¢dziici maddelerin kullaniimasini énerir.

Electrolux Professional AB garantisi asagidakileri kapsamaz:

 servisin Urlnu teslim etmek veya almak icin yaptigi maliyet;
e Kkurulum;
* kullanim/calistirma egitimi;

» arizadan sonraki 1 (bir) hafta iginde bildirilen malzeme ya da ustadan kaynaklanan sikintilar harig¢, aginmis ve yip-
ranmig parcgalarin degisimi (ve/veya tedariki);

« harici kablolamanin duzeltiimesi;

 vyetkisiz onarimlarin diizeltiimesinin yan isira asagidakilerin neden oldugu ve/veya bunlardan kaynaklanan hasar,
ariza ve yetersizlikler;

— yetersiz ve/veya anormal kapasiteli elektrik sistemleri (akim/gerilim/frekans, ani yukselme ve kesintiler dahil);

— Yetersiz veya kesintili su beslemesi, buhar, hava, gaz (kirler ve/veya her cihazin teknik gereksinimlerine uyma-
yan digerleri dahil);

— (Ureticinin onaylamadigi sihhi tesisat pargalari, bilesenler ve sarf temizlik trlnleri;

— Misteri ihmali, yanhs kullanim, kétiye kullanim ve/veya uygun ekipman belgelerinde ayrintilarla belirtilen kulla-
nim ve bakim talimatlarina uyulmamasi;

— yetersiz veya yanlis kurulum, onarim, bakim (yetkili olmayan Gglincu taraflarca yapilan tahrifat, degisiklik ve
onarimlar) ve guvenlik sistemlerinin degistiriimesi;

— Orijinal olmayan bilesenler (6r. sarf malzemeler, yipranma ve asinma ya da yedek pargalar);

— termal (6r. asiri Isinma/donma) veya kimyasal (korozyon/oksitlenme) baskiyi tetikleyen ¢evresel kosullar;
— Urlne yerlestirilen veya baglanan yabanci nesneler;

— kazalar veya mucbir sebepler;

— ¢izik, géclk, iz ve/veya Urunun cilasina verilen diger hasarlar dahil tasima ve dagitim (aksi belirtiimedigi strece,
bu tir hasarlar teslimattan sonraki 1 (bir) hafta icinde bildirilen malzeme veya iscilik kusurlarindan
kaynaklanmiyorsa);

« orijinal seri numaralari ¢ikarilan, degistirilen veya derhal belilenemeyen trinler;
» ampullerin, filtrelerin ve sarf malzemelerin degisimi;
» Electrolux Professional AB tarafindan onaylanmayan veya belirtiimeyen aksesuar ve yazilimlar.

Zamanlanmis planli bakim aktiviteleri (bunun igin gerekli pargalar dahil) veya yerel bir anlagsma dahilinde ya da yerel
hikim ve kosullara tabi degilse temizlik maddelerinin tedariki garanti kapsaminda degildir.

Yetkili mUsteri bakim listesi icin Electrolux Professional AB web sitesini kontrol edin.
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3 Teknik veriler
3.1 Cizim
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* Ayarlanabilir yukseklik: + 25 mm.
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3.2 Teknik veriler

Egzoz Yogusma
Agirlik, net kg 58 57
Tambur hacmi litre 130 130
Tambur ¢api mm 575 575
Tambur derinligi mm 500 500
Tambur hizi, ortalama yuk dev/dk. 53 53
G faktori, maks. 0,9 0,9
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:16 (Maks. yik) kg 8 8
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:22 (Tavsiye edilen yiik) kg 6 6
Isitma: Elektrik kW 51 3,0
kw 3,2
is istasyonlarindaki agirlikli emisyon ses basinci seviyesi dB(A) 70/70 70/70
Kurulu giictin 1s1 emisyonu, maks. % 15 15
Standart kosullar:
Maksimum bagil nem ile ortam g¢alisma sicakligi °C /%RH +1— +32°C /95% +1— +25°C/ 95%
Maksimum bagil nem ile ortam ¢alisma sicakligi °C/%RH | +32— +40°C/60% -
Zorlu kosullar:'
Maksimum bagil nem ile ortam ¢alisma sicakligi °C/%RH | +40— +45°C/60% -
1. Zorlu kosullar makinenin iglevini, kullanim émrind, performansini vb. dnemli élgtide etkiler.
3.3 Baglantilar
Egzoz Yogusma
Hava cikigl 2 mm 100 -

Yogusma gikisi

1/2ing
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4 Kurulum
41 Genel

Bu makineyi kurmak veya monte etmek igin temel is akisi asagidaki gibidir:

1.
2.
3.

4.
5.
6.

Ambalajini Agma
Makinenin konumlandirilmasi/yerlestiriimesi, tesviye ayari ve/veya sabitlenmesi.

Makinenin (makinelerin) 1sI emisyonunu dengelemek ve drenaji (drenajlari) baglamak i¢in temiz havanin
dizeltiimesi.

Elektrik baglantilari; gli¢ kaynagdinin makineye baglanmasi.
islev kontrolii.
Secenek fonksiyonlarinin kontrold.

Daha ayrintili bilgi, bu kurulum kilavuzunun her béliminde verilmistir.

4.2 Ambalajdan Cikarma
Makineyi paletten ¢ikarin.

Not!
Makineyi tasirken, 6zen gosterin. Tamburda tagsima kelepgeleri yoktur.
Makineyi, son konumuna yerlegtirin.
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4.3

Ambalaj i¢in geri donusum talimati

fig.X04733A
Sek. | Agiklama Kod Tur
1 Ambalaj kagidi LDPE 4 Plastik
2 Kdése korumasi PS 6 Plastik
3 Karton ambalaj PAP 20 Kagit
4 Palet FOR 50 Ahsap
5 Plastik poset PET 1 Plastik
6 Kablo bagi Naylon
(Yalnizca Denizcilik igin)
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4.4 Yerlestirme
Makine, hem kullanici hem de servis personelinin ¢alismasi igin yeterli alan olacak sekilde konumlandirilmasi gerekir.

Sekil, duvara ve/veya diger makinelere olan asgari mesafeyi gostermektedir. Belirtilen mesafelere uyulmamasi, ba-
kim ve servis igslemleri igin kolay erisimi engelleyecektir.

I 77
% .

/ y

7

7

/,

7

/ SS SS

/

,é

fig.X05272

SS | 250 mm
BS | 2500 mm

Not!
Makine, hem kullanici hem de servis personeli igin yeterli caligma alani kalacak sekilde yerlestirilmelidir.

Yapilan énerilere uymak bakim ve servis islemleri igin kolay erisim saglar.

Yer sinirlamalari s6z konusuysa makineler yapilan 6neriler dikkate alinmadan kurulabilir. Bu durumda, ilgili makineye
ulagabilmek ve Uzerinde servis islemleri yapabilmek icin diger makineleri baglantilarini kesip tasimak gerekli olabilir.
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4.5 Mekanik kurulum
Makineyi, makine ayaklari ile hizalayin. Ayaklarin maksimum yukseklik ayarlamasi 25 mm'dir.

T——— e s el
|
|
|
l

fig.W00177
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5 Gemilerde montaj

Not!

Makine bir gemiye, petrol platformuna veya yiiksek riskin bulundugu herhangi bir yere kurulurken zemine
sabitlenmelidir

deprem.

Sabitleme braketleri kiti (988918598 veya 487193545) alternatif bir ¢oziimdiir ve ayrica siparis edilebilir.
Kilit takimindaki vida dahil degildir. Zemin tipine uygun yerel kaynakl vidalar kullanin.

Asagidaki resim yalnizca bir 6rnek olarak gosterilmistir.

fig.X04999
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6 Bosaltma sistemi

6.1 Hava prensibi

Yogusmali makinenin, agikliga dogru bir hava bosaltma sistemi yoktur.

Hava, makine ve yogusma Unitesi arasindaki kapali bir sistemde devirdaim eder. Giysilerdeki su, yogusma Unitesin-
de yogusur ve bosalmasi igin aktarilir. Bosaltma hortumunun keskin bir egimin olmadigi bir sekilde serbest olarak
aslimasi gerekir.

fig.W00203A

Egzoz modeli:

Fan, isitma Unitesi araciligiyla havayi tambura ¢ekerek makinede disik basing olusturur.

Isitilan hava, giysiler ve tambur delikleri arasindan geger.

Ardindan hava kapakta bulunan bir hav filtresi boyunca akar. Bunun sonrasinda hava, fan ve egzoz sisteminden
bosaltilir.

Not!

En iyi kurutma sonuglarini elde etmek i¢in makinenin yeterli temiz hava almasi ¢ok 6nemlidir.
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6.2 Temiz hava

Maksimum verimlilik ve olasi en kisa kurutma siresi i¢in, disaridan odaya giren temiz havanin, odadan ¢ikan hava

ile ayni hacimde olmasini saglamak énemlidir.

Odada cereyani 6nlemek igin, hava girigini makinenin arkasina yerlestirmek énemlidir.

Yeterli hava beslemesi gartlari:

» Hava girisi acikhidi alaninin, egzoz borusu alaninin bes kati genigliginde olmasi gerekir. Giris agikhgi alani, 1zgara/
panjur kapagindan herhangi bir engele ugramadan havanin akabilecegi alandir.

Hava girisi kapak panelinin Gzerindeki 1zgara/plaklardaki direncin, 10 Pa'yi (0,1 mbar) asmamasi gerekir.

- |

_ ]

5xA

5xA

/

Yogunlastirma modeli Egzoz modeli

Not!

Izgara/panjur kapaklari genellikle, temiz hava girigi alaninin yarisini bloke ederler. Bunu g6z éniinde bulun-
durmayi unutmayin.
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6.3 Egzoz kanali

» Egzozicin yalnizca sert veya esnek metal kanalin kullaniimasi gerekir.
» Plastik kanal sistemi kullaniimamalidir.
* Egzozicin tavsiye edilen malzeme, galvanize celiktir.

» Kanalin vidalarla veya kanala dogru uzanan ve havi yakalayan diger baglama araglariyla monte edilmemesi gere-
kir, bunun yerine érnegdin kelepceler ve yiksek 1si dayanimh silikon kullanin.

» Egzoz havasinin, duvara, tavana veya binanin gizli bir alanina dogru havalandiriimamaldir.

* Yogusma, binada donma hasarina neden olabilecegi i¢in egzoz kanalinin binanin ag¢ikligina yénlendiriimesi
gerekir.

* Egzoz kanalinin agik havaya yénlendirilmesi gerekir.

» Egzoz kanalinin, agik havada darbelere veya su girmesi gibi etkenlere karsi korunacak sekilde yerlestiriimesi
gerekir.

+ Egzoz kanalinin, i¢ kisimda diiz olmasi gerekir (disik hava direnci).
* Egzoz kanalinin, keskin olmayan egimlerinin olmasi gerekir.

fig.W00049
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6.4 Paylasilan egzoz kanali

/A /AN

Her bir makinenin ayri bir egzoz kanalina baglanmasi tavsiye edilir.

Birden fazla makine ayni egzoz kanalini kullandigi zaman, egzoz kanalinin her makineden sonra ylkselmesi gerekir.
Onerilen ¢ap artma ilerlemesi tablodaki gibidir.

Ayni egzoz borusuna birden fazla makine takilirsa makinelerdeki hava akisinin, tim makineler baglatilarak soguk bir
program galistirirken ayarlanmasi onerilir.

Litfen gereksiz derecede biyik olan kanallarin, havalandirma sorunlarina neden oldugunu unutmayin.
Egzoz kanalinda, her bir kurutucudan sonra bir tek yonli kapakgik olmalidir.

fig.6329
Makinelerin sayisi 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Egzoz kanali o mm 100 160 200 200 250 250 315 315 315 315
Temiz hava girisi igin m?2 0,04 0,1 0,16 0,16 0,25 0,25 0,39 0,39 0,39 0,39
onerilen bolge

Temiz hava girisi igin m2 | 0,011 0,022 0,033 0,044 0,055 0,066 0,077 0,088 0,099 0,11
minimum bolge

/A /AN

Egzoz kanalinin hacminin azaltiimamasi gerekir.
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6.5 Egzoz boyutlandirmasi

Her bir makinenin gucu ile karsilastirldiginda makinenin dogru hava hacmine sahip olmasi dnemlidir.
Hava akisi diislik veya yiksekse kurutma sliresi uzar veya makinenin performansi azalir.

Cikis borusu uzunsa veya havalandirma gerektigi sekilde tasarlanmamissa ¢ikis borularinin periyodik olarak temiz-
lenmesini Oneririz. Genelde daha uzun kanallarin daha sik temizlenmesi gerekir. Cikis borusunun karsi basinci gok
yuksekse egzoz fani takilmasi énerilir.

Makinenin en iyi sekilde ¢calismasi igin egzoz borularinin kisa olmasi gerekir.
Tudm kapak panellerinin, en iyi yolla makinenin ¢caligmasi icin monte edilmesi gerekir.

Egzoz kanalinin, NTC sensori deliginde olgllen statik karsi basincin "Teknik veriler" bolimande belirtilmis izin veri-
len maksimum karsi basinci agsmayacak sekilde tasarlanmasi gerekir.
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7 Elektrik baglantisi
7.1  Elektrik kurulumu

/N /AN

Elektrik kurulumu yalnizca nitelikli personel tarafindan gergeklestirilebilir.

/N /N

Frekans denetimli motorlara sahip makineler, belirli tirlerdeki toprak kagagdi devre kesicileriyle uyumsuz olabilir.
Makinelerin yiksek dizeyde kisisel guvenlik saglamak igin tasarlandidini, bu nedenle toprak kagagi devre kesici-
leri gibi harici ekipman pargalarinin gerekli olmasa da 6nerildigini bilmek 6nemlidir. Yine de makinenize toprak ka-
¢agi devre kesici baglamak istiyorsaniz lutfen asagidakileri unutmayin:

+ uygun tipteki bir devre kesicinin secildiginden ve boyutlandirmanin dogru oldugundan emin olmak i¢in vasifh
ve yetkili bir kurulum sirketi ile iletisime gegin

» maksimum guvenilirlik igin, toprak kagagi devre kesicisi basina yalnizca bir makine baglayin

+ toprak telinin dogru sekilde baglanmis olmasi 6nemlidir.

Makinenin tim kutuplari ayiran bir salterle donatiimadigi durumlarda, dnceden bir salter takilmalidir.

Kablo baglantisi kurallarina gére, kurulum ve servis iglemlerini kolaylastirmak icin makineye énceden ¢ok kutuplu bir
anahtar monte edin.

Baglanti kablosu keskin olmayan egrilerde asiimalidir.
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7.2 Tek fazl baglanti

Kapak panelinin, gu¢ kaynagdi Unitesinden s6kun. Topradi ve diger telleri gosterildigi sekilde baglayin.

Egzoz modeli
208-240V 1~ 3,2 kW X1
Lo o BN bn >
L20- 5—CY >
T BK o
87 >
bu g
PEO- 5 {i
220-240 V 1N~ 3,2 kW X1
Lo o BN bn >
T BK -
iy
GY
3] o
N N bu >
PEO- 2 fi
220-240V 1N~ 3,5 kW X1
L1o- - BN bn >
» BK
L2
1 oYy
)
NO- bu >
PEO- RS fi
Yogunlastirma modeli
208-240V 1~ 3,0 kW X1
L1o 5 bn
1 BK
L20 5 >
1 QY
B
BU bu -
N >
PEO s
220-240V 1N~ 3,0 kW X1
L1o- = bn__ o
1 BK _
k4 g
GY .
&) g
NO- < BU bu -
PEO- 5 fi

Kurulum tamamlandiginda, kapak panelini yeniden monte edin ve sunlari kontrol edin:
* Tamburun bos olup olmadigini.

* Makinenin gug baglantisi yapildiginda galisip galismadigini ve isinin oldugu bir programin baslatilip
baslatiimadigini.
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7.3 Ug fazl baglanti
Kapak panelinin, gu¢ kaynagdi Unitesinden sokun. Topragi ve diger telleri gosterildigi sekilde baglayin.

Egzoz modeli
380-415V 3N~ 3,2 kW X1
BN _bn o
BK o
L20- l_\ﬁ; >
GY o
NoO- bu >
PEOC- e il
200-240V 3~ 5,1 kW X1
Lo 5 BN _bn >
1 BK
L20- L2 >
e 5 GY -
N bu g
1 >
PEC- 5 {ii
380-440V 3~ 5,1 kW X1
Lo - BN _bn >
1 BK
L20- 5 >
L30o- Y >
N bu o
3 >
PEO- = i
440V 3~ 2,6 kW X1
L1o L? BN bn >
1 BK
L20 ) >
L30 Y >
7 bu
T >
PEO S fi
380-415V 3N ~ 5,1 kW X1
Lo « BN _bn >
L20- 51+—BK
L30- R >
No- = bu >
PEO- 5 {ii
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Yogunlastirma modeli

380415V 3N~ 3,0 kW X1
bn -
L10O- 5 »>
1 BK -~
L20- ra >
GY .
L3O na >
BU bu
PEO- = fi
200-240V 3~ 3,0 kW X1 b
n
L1o- 8 —>
L20- 52K >
L30- Y >
1 BU bu
o >
PEO- 5 {in
380440 V 3N~ 3,0 kW X1
L10- = bn > L3 L'2 L2
= BK BU
L20- 5ok >
1 ey
o >
L3 Ry E1
BU bu g u2 U1
5 >
- 3000W ©
PEO- 5 {i

Kurulum tamamlandiginda, kapak panelini yeniden monte edin ve sunlari kontrol edin:

* Tamburun bog olup olmadigini.

* Makinenin gug baglantisi yapildiginda ¢aligip ¢calismadigini ve isinin oldugu bir programin baslatilip
baslatiimadigini.
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7.4 Elektrik baglantilar

Elektrik baglantilan

Isitma alternatifi Ana voltaj Hz Isitma gucu Toplam gui¢ Tavsiye edilen
kW kW sigorta
A
Elektrikli 1sitma 220-240 V 1/1N~ 50/60 3,2 3,5 16
220-240V 3 ~ 50/60 5,1 54 16
380-415 3~ 50/60 5,1 54 10
440V 3~ 50/60 5,1 54 10
480V 3~ 60 5,1 54 10
220V 3~ 60 4,7 5,0 16
380V 3/3N~ 60 4,6 4,9 10
440V 3~ 60 2.6 29 10
230V 1IN~ 50 2.6 2,9 13
Yogusma 220-240 V 1/1N~ 50/60 3,0 3.3 16
220-240V 3 ~ 50/60 3,0 3,3 13
380415 3~ 50/60 3,0 3,3 10
440V 3~ 50/60 3,0 3,3 10
220-240 V 1/1N~ 50/60 2,7 3,0 13
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7.5 GI/C panolari iglevleri
Makine yapilandirmasina bagli olarak girigler, asagidaki tabloya gore yapilandirilir:

Baglanti

5.U¢ Baslatmay etkinlestir
6. Ug Uzaktan baslat/durdur
7.Ug 1. Jeton

8.Ug Ucretsiz baslat

Girislerin sinyal seviyesi 5-24 VV DC/AC ya da 100- 240 V AC olabilir.
5-24 V icin sinyal referansini 3. uca, 100-240 V i¢in 4. uca baglayin. Girislerin potansiyelleri karistirllamaz!

Elektrik semasi, asagidakilerden biri olabilir:

7.5.1 Basglatmayi etkinlestir

Bu sinyal, makine bekleme modundayken programin baslatiimasina izin vermek igin kullanilabilir.

Baslatmaya izin verildiginde, merkezi 6deme veya rezervasyon sisteminden gelen sinyal kurutma sirasinda aktif
(yuksek) kalmahdir. Sinyal pasif (diistik) duruma geldiginde makine devam eden programi iptal eder ve sogumaya
gecger.

Makineden geri bildirim sinyali almak i¢in 19. uca 230 V veya 24 V bagdlanmasi gerekir. 18. ugtaki geri bildirim sinyali
tim program boyunca aktif (yiksek) kalir.

SN
N

P

Common 24V
Common 230V
Enable start
Remote start / stop
Coin 1
Free start

2 2 2 c
5 35 =)
S A
5 & UYa A
z| 4 El ¢ 2
8 w Central payment &
or
1 Booking system Feedback
> T c
J s 2y >4
£ o RN
3 i} Central payment gl
or
oV 1 Booking system Feedback
+24v

fig.X05571
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7.5.2 Uzaktan baslat/durdur

Bu sinyal, makine bekleme modundayken programi baglatmak, calisan ¢cevrimi duraklatmak ve duraklatildiginda ¢ev-
rimi devam ettirmek i¢in kullanilabilir.

Merkezi 6deme sistemi, programi baslatmak i¢in 750-3000 ms (1000 ms &nerilir) streli bir darbe saglamalidir.

Makineden geri bildirim sinyali almak icin 19. uca 230 V veya 24 V baglanmasi gerekir. 18. uctaki geri bildirim sinyali
tlm program boyunca aktif (yuksek) kalir.
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[ [ S | PR PO P W B P B | | P i B )
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fig.X05572




Kurulum kilavuzu

28

7.5.3 Ucretsiz baslat

Bu sinyal, makine bir rezervasyon veya 6deme sistemine bagliyken rezervasyon yapmadan veya 6deme yapmadan

program baslatmayi mimkin kilmak i¢in kullanilabilir.
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7.6 Opsiyon

7.6.1 Harici baglanti 100 mA

Baglanti konsolu Gzerinde 6zel bir baglanti terminali mevcuttur.
Bu baglanti, harici fan kontroll olarak kullanilabilir.

Harici kontrol i¢in olan terminal, 220—-240V maks.100 mA ile donatilmistir ve yalnizca bir iletkenin ¢alistiriimasi igin
amaglanmistir.

Maks. baglanti 100 mA
Topraklama isleminin, harici kartin topraklanmasi igin kullaniimamasi gerekir.

fig.7154
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8 Kapinin tersine gevrilmesi

» Makineye giden gug¢ baglantisini kesin.
» Alt menteseleri sOkin ve kapiyi ¢ikarin.

Not!

Mentese montajini gevsetirken kapiyi yerinde tuttugunuzdan emin olun.
+ Ust menteseyi sokiin.

feSosuusuuwy/

¥)

fig.X04736

» Diger taraftaki kapak vidalarini sékiin ve bunlari menteselerin yerine takin. Menteseleri, kapak vidalarinin oldugu
diger tarafa monte edin. Kapagdi yerine geri yerlestirmeyi kolaylastirmak icin ilk bir vidayi kullanarak alt yumusak
menteseyi monte edin.

fig.X04737
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Kapak kolunu sékln ve vidalari yeniden takin. Mevcut vidalari kullanarak kapak kolunu ters tarafa monte edin.
Ust ve alt pivotu sékiin ve bunlari ters tarafa monte edin.

=)

fig.W00183A
+ Kilitteme panellerini, kancayi bir tornavida ile gevseterek sokun.
» Kilitteme panellerini bastirarak ¢ikarin, yerlerini degistirin ve bastirarak yerlerine yerlestirin.
— ] 0
U O
# |I4 r!l «
fig.W00184A

Kapagi diger tarafa monte edin. Kapagi ve st pivotu tst menteseye dogru ittirin ve ardindan alt pivotu alt mente-
seye ayarlayin. Alt pivot dogru konumuna geldiginde kalan vidalari takin. Vidalari sikin.

Makineye giden gli¢ baglantisini yapin.
Makinede deneme calistirmasi gergeklestirin.
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9 istifleme seti

TD7-7 ve TD7-6LAC, yikama ekstraktoria WP7-6, WP7-7, WP7-8 (izerine istiflenebilir.

Asagdidaki kit No. 988918497 (WP7-6 ile TD7—7, TD7-6LAC i¢in) siparis edilmelidir ve agagidaki talimatlar
kullaniimahdir.

Asagidaki 988918496 numarali kit (WP7—7, WP7-8 ile TD7-7, TD7—6LAC icin) siparis edilmeli ve asagidaki talimat-
lar kullaniimahdr.

9.1 WP7-6ile TD7-7, TD7-6LAC i¢in ust uiste yerlestirme Kkiti
9.1.1 Kitin igerigi

\ — 3

4
%

fig.X04839

9.1.1.1 WP7-6ile TD7-7, TD7-6LAC icin Kit No. 988918497

Poz. Parga numarasi Aciklama
1 490630301 Sag istifleme paneli x 1
2 490630901 Sol istifleme paneli x 1
3 490519001 Mesafe elemani x 4
4 471836901 Vida x 8
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9.1.2 istifleme kitinin montaiji

* Her iki makinenin de elektriginin kesildiginden emin olun.
* Yikama ekstraktortiinin Ust panelindeki 2 vidayi sékin.

fig.X04833

+ Her iki istifleme panelini yikama ekstraktériiniin stiine koyun. istifleme panellerinin arka taraflarinin (ist panelin
arka kismiyla (A) tamamen temas ettiginden emin olun.

+ Ust panelde her iki tarafta yikama ekstraktoriinde 2 delik isaretleyin ve matkapla delik agin (¢ 3—-3.3 mm) (B).

fig.X04840
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» Bir taraftaki istifleme panelini gikarin.
+ Birlikte verilen mesafe pargalarini (C) Ust Uste yerlestirme panelinin altina yerlestirin.

* Yikama ekstraktorintn arkasindaki vidayi tekrar takin (D) ve yan taraftaki 2 vidayi (4) (alt pozisyonlara) sikin.

fig.X04834

» Kurutma makinesini kaldirip yikama ekstraktoriiniin Gstiine koyun.
» Kurutma makinesi resimde gosterildigi sekilde hizalanmalidir.
Not!

Kurutma makinesinin agirhigi 58 kg'dir.
Kaldirma sirasinda keskin kenarlar olabilecegi icin eldiven kullanilmasi siddetle tavsiye edilir.

fig.X04835
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« Kurutma makinesi hizalandiginda, kurutma makinesinin yan paneline diger 2 deligi matkapla a¢in (e 3—-3.3 mm).
+ istifleme panelini kurutma makinesine 2 vida (4) ile sabitleyin.

)

M\ﬂmh

fig.X04837

Onceki tim adimlar yapildiginda, diger istifleme paneli benzer prosediirle makineye monte edilebilir.

Hangi taraftan / hangi istifleme paneli ile bagladiginizin dnemi olmadidini unutmayin. Bu talimat makinenin dniinden
bakildiginda sag tarafla bagslamayi gostermektedir.

+ Mesafe elemanlarini yikama ekstraktériiniin Gist paneline acilan deliklerin tizerine yerlestirin. (istifleme panelinin
altinda olacaklardir).

+ Ustteki kurutma makinesini dikkatlice biraz egin ve diger istifleme panelini altina kaydirin. Dogru konumda oldu-
gundan emin olun.

fig.X04838
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* Yikama ekstraktoriintn arkasindaki vidayi tekrar takin (E) ve dnceden delinen yan taraftaki 2 vidayi (4) sikin (alt
pozisyonlar).

» Kurutma makinesi hizalandiginda (F), kurutma makinesinde diger 2 delik daha matkapla agin (2 3-3.3 mm).

+ Istifleme panelini kurutma makinesine 2 vida (4) ile sabitleyin.

: oo M.

B

)
—

\Z
D

fig.X04836

» Guci baglayin ve makinelerde bir fonksiyon testi yapin.

Not!

Makine bir gemiye, petrol sondaj platformuna veya deprem riskinin yiiksek oldugu bir yere monte edildigin-
de, zemine sabitlenmelidir.

Givenli braket kiti (487193545) alternatif bir ¢6ziimdiir ve ayrica siparis edilebilir.
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9.2 WP7-7, WP7-8 ile TD7-7, TD7-6LAC icin Ust Uste yerlestirme Kkiti
9.21 Kitinigerigi
9.21.1 WP7-7, WP7-8 ile TD7-7, TD7-6LAC igin 988918496 numarali kit
fig.X04839A
Poz. Parca numarasi Aciklama

1 490630201 Sol istifleme paneli x 1

2 490630701 Sag istifleme paneli x 1

3 490519001 Mesafe elemani x 4

4 471836901 Vida x 8
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9.2.1.2 Ust iiste yerlestirme kitinin takilmasi (WP7-7, WP7-8 ile TD7-7, TD7-6LAC igin)
Asagidaki talimatlar 6rnek olarak altta model WP7-8'i géstermektedir. islem diger modeller igin benzerdir.

+ Katlanmis istifleme panelleri (1) ve (2) "B" konumunda 90 derece asagiya dogru iken, her iki istifleme panelini yi-
kama kurutucusunun ustiine yerlestirin. Istifleme panellerinin katlanmis "B" bdlgesinin st panelin (C) arkasina ta-
mamen temas ettiginden emin olun.

* Yikama kurutucusunun Ust paneline her iki tarafta 2 delik (e 3—3.3 mm) igsaretleyin ve delin.

fig.X04852A
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» Bir taraftaki istifleme panelini gikarin.

* Her mesafe pargasini (E) yikama kurutucusunun Ust panelinde her delinmis delige hizalayin. (Bunlar istifleme pa-
nelinin altinda olacak).

* Yikama kurutucusunun arkasindaki vidayi (F) yeniden takin ve yan taraftaki 2 vidayi (4) (alt konumlara) sikica
sabitleyin.

fig.X04853A

» Kurutma makinesini kaldirip yikama ekstraktoriintn usttne koyun.
» Kurutma makinesi resimde gosterildigi sekilde hizalanmalidir.
Not!

Kurutma makinesinin agirhigi 58 kg'dir.
Kaldirma sirasinda keskin kenarlar olabilecegi i¢in eldiven kullaniimasi siddetle tavsiye edilir.

fig.X04835
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« Kurutma makinesi hizalandidinda, kurutma makinesinin yan paneline diger 2 deligi matkapla a¢in (e 3-3.3 mm).
+ istifleme panelini kurutma makinesine 2 vida (4) ile sabitleyin.

)

(] |

——

fig.X04837

Onceki tim adimlar yapildiginda, diger istifleme paneli benzer prosediirle makineye monte edilebilir.

Hangi taraftan / hangi istifleme paneli ile bagladiginizin dnemi olmadidini unutmayin. Bu talimat makinenin dniinden

bakildiginda sag tarafla baglamayi géstermektedir.

+ Mesafe elemanlarini yikama ekstraktériiniin (ist paneline acilan deliklerin lizerine yerlestirin. (istifleme panelinin
altinda olacaklardir).

« Ustteki kurutma makinesini dikkatlice yalnizca biraz egin ve diger Ust ste yerlestirme panelini altina kaydirin. Ye-
rine oturdugundan emin olun. Asagidaki gizimler 6rnek olarak gosterilmistir.

fig.X04838
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* Yikama ekstraktoriintn arkasindaki vidayi tekrar takin (E) ve dnceden delinen yan taraftaki 2 vidayi (4) sikin (alt
pozisyonlar).

» Kurutma makinesi hizalandiginda (F), kurutma makinesinde diger 2 delik daha matkapla agin (2 3-3.3 mm).

+ Istifleme panelini 2 vida (4) ile kurutma makinesine sabitleyin. Asagidaki gizimler érnek olarak gésterilmistir.

fig.X04836

» Guci baglayin ve makinelerde bir fonksiyon testi yapin.

Not!

Makine bir gemiye, petrol sondaj platformuna veya deprem riskinin yiiksek oldugu bir yere monte edildigin-
de, zemine sabitlenmelidir.

Givenli braket kiti (487193545) alternatif bir ¢oziimdiir ve ayrica siparis edilebilir.
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10 islev kontrolii

A VAN

Yalnizca nitelikli personel tarafindan gergeklestirilebilir.

Kurulum tamamlandiginda ve makine kullanima hazir olmadan énce bir iglev kontrolliiniin yapilmasi gerekir.
Bir onarim yapildiginda, makinenin yeniden kullanilabilmesi igin bir islev kontroll yapilimalidir.

10.1 Makinenin otomatik durma iglevini kontrol edin.

* Makineyi ¢aligtirin.
» Mikro anahtarlarin dogru sekilde ¢alisip calismadigini kontrol edin:
Kapak agildiginda makinenin durmasi gerekir.

10.2 Isiy1 kontrol edin

* Makinenin i1sinin oldugu bir programda bes dakika boyunca ¢alismasini saglayin.
» Kapagi acarak isitmanin ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin ve tamburda 1sinin olup olmadigina bakin.

10.3 Kullanima hazir

Tum testler gerektigi gibiyse, makine artik kullanima hazirdir.

Testlerden bazilari basarisizlikla sonuglandiysa veya kusur ya da hatalar algilanirsa, lutfen yerel hizmet kurulusunuz-
la veya bayinizle iletisime gegin.
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11 Bertaraf bilgileri
11.1 Cihazin geri donustiirlilebilirligi ve bertarafi
11.1.1 Geri doniistiirulebilirlik

Cihazlarimiz, kullanildig! Glkede yarurlikte olan yénetmeliklere uygun sekilde, ulusal geri ddnisim sistemleri kullani-
larak geri kazanilabilen 6nemli orandaki geri donustirilebilir metaller (6rn. paslanmaz celik, demir, aliminyum, gal-
vanizli sac, bakir, vs.) kullanilarak Gretilmektedir.

Atik bertarafiyla alakali ulusal yonetmelikler degisiklik gosterebilir. Dolayisiyla cihazin bertarafi, cihazin hizmet digi
birakildigi Glkedeki yetkili makamlarca yuruarlige konulan gecerli yasal mevzuat ve yénergelere uygun olarak
gerceklestiriimelidir.

Cihazin bilesenleri, malzeme bilesimlerine (6rn. metaller, yaglar, gresler, plastikler, kauguk, sogutucu gazlar, izolas-
yon plakalari ve diger izolasyon malzemeleri, cam yin(, LED’ler, vs.) gore ve gegerli ulusal ve uluslararasi atik yone-
timi ydnetmeliklerine tamamen uygun bir sekilde ayrilmali ve bertaraf edilmelidir.

Kompresorler, yaglar ve sogutucu sivilar icerebilen 6zel atiklardir ve ulusal ydonetmeliklere uygun olarak geri
donustartlmelidir.

11.1.2 Cihazin bertarafi ve bilegen/malzeme geri kazanimi prosediiru

Bu Urln, hizmet dmri sona erdiginde basitge ¢evreye atilmamalidir; bunun yerine, ulusal ¢gevre yénetmeliklerine uy-
gun bir sekilde bertaraf edilmesi ya da tercihen yetkili bir geri ddniisiim merkezine butin bir halde teslim edilmesi
zorunludur.

Kapaklari ve diger yapisal pargalari da dahil olmak Uzere sékllen tim bilesenler, yetkili geri dénisim veya sékme te-
sisine cihazla birlikte teslim edilmelidir.

Sokme/geri donlisiim merkezi, Urilnlerin en iyi sekilde geri donlstirulebilmesi amaciyla etkili bir sekilde sékmek igin
ellerindeki en gelismis teknolojileri ve ydntemleri kullanacaktir.

Baskili devre kartlarinin, elektrikli motorlarin veya Avrupa Birligi mevzuatina gore yiksek kritik dnemdeki ham madde
geri kazanim potansiyeli oldugu belirlenen diger bilesenlerin 6zel islemlere tabi tutulmasi gerektigini unutmayin.
Supheleriniz veya sorulariniz olursa, daima musteri hizmetleri referansiniza bagvurun.

Cihazi bertaraf etmeden 6nce, potansiyel bir sivi veya gaz kagagi olup olmadigini ve ayrica ellegleme ve muteakip
sOkme islemleri sirasinda tehlike arz edebilecek kirik pargalar olup olmadidini kontrol etmek suretiyle fiziksel duru-
munu ve korunma durumunu dikkatlice inceleyin.

gevre ve insan sagligi i¢in olasi olumsuz sonuglari onlemek amaciyla tranin dogru sekilde
bertaraf edilmesinin zorunlu oldugunu gdsterir. Uriinin geri dénusturdlmesiyle ilgili daha

[ ] fazla bilgi icin litfen yerel bayilik veya temsilciyle, misteri hizmetleriyle veya atik bertarafin-
dan sorumlu olan yerel kurumla iletisime gegin.

ﬁ Uriiniin Uzerindeki simge, Uriine evsel atik olarak islem yapilmamasi gerektigini, ancak

Not!
Cihazi pargalarina ayirirken herhangi bir isaret, bu kilavuz ve cihazla ilgili diger belgeler de yok edilmelidir.

11.2 Ambalajin bertarafi
Ambalaj, cihazin kullanildigi Glkede yUrurlikte olan yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir. Tim ambalaj
malzemeleri gcevre dostudur.

Guvenli bir sekilde tutulabilir, geri donUsturilebilir veya uygun bir atik yakma fabrikasinda yakilabilir. Geri donustiri-
lebilen plastik pargalar asagidaki érnekler gibi isaretlenmistir.
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